附件一：
	技术要求

	品目：
	交接转运车
	响应
	偏离

	一
	规格
	
	

	1
	长370±5cm*宽70±5cm*高80±10cm
	
	

	二
	材质
	
	

	1
	活动床床框采用≥30×40×1.5mm矩型钢管
	
	

	2
	床面为两折两块组合，PP工程塑料一次性吹塑成型
	
	

	3
	床头两边各壹个点滴架插座，孔径20mm,由金属材质冲压成型，内配
ABS工程塑料内芯，防止点滴架使用过程中损坏和降低噪音
	
	

	4
	304不锈钢双段式四爪点滴架,直径19mm,结实耐用
	
	

	5
	床带欧式PP护栏4片，护栏可上下升降，护栏转动柄上有暗开关，
可控制上升下降，护栏具有缓冲机构，有助于护栏平缓下降，减少噪
音及护栏损坏率；护栏下降收缩时平齐床面，可以减少空间以及便于
临床的操作
	
	

	6
	对接车分为内车和外车防止交叉感染。
	
	

	7
	注塑成型ABS工程塑料底罩或金属防尘套。更易清洁卫生
	
	

	8
	对接车轨道采用高强度铝合金型材，在活动床对接运动中更稳定可靠
	
	

	9
	内、外车可升降调节，在两车铝合金导轨处于同一水平下，可使活动
床平稳滑动，配4寸导向轮装置，可单人操作。
	
	

	10
	内车、外车对接时，有自动锁定装置，防止活动床滑动时因为内外车
滑动导致病人跌落
	
	

	11
	在活动床滑移到内车或外车时有自动锁定装置，确保安全
	
	

	12
	刹车系统：内、外对接车，采用6英寸中控脚轮，一脚式中央控制刹
车，一脚刹车四轮定位，在转运或对接是更可靠平稳无晃动。
	
	

	13
	中间导向轮设计，转运灵活，降低医护人员工作强度。
	
	

	14
	采用自有设备，汽车烤漆工艺；对车体金属表面处理采用双重涂层处
理技术：除经过去油、除锈、磷化等工艺外，还通过电泳技术在金属
管材内壁及表面均匀电泳上一层环氧树脂保护膜，再进行静电粉末喷
涂，真正达到内外防锈，能延长病床的使用寿命
	
	

	15
	焊接工艺：进口机器人焊机焊接、熔深大、焊丝熔化率高，焊缝平整、
牢固结实。焊接、防锈处理无肓点、表面无锋棱、毛刺，整床加强、
加固处理确保安全可靠。
	
	

	三
	功能位置调节
	
	

	1
	背板0-75度，整体升降：0-33cm
	
	

	2
	床体可承受载重250KG；床体总重量≥ 120KG
	
	

	3
	一脚式中控刹车系统
	
	

	4
	床垫：尺寸和病床完全配套，厚度100mm±5mm。床套材质：防水、
阻燃。（PU材质）泡棉材质：抗菌、阻燃高密度泡棉（聚氨酯PU材
质）
	
	

	四
	[bookmark: _GoBack]配置清单
	
	

	1
	每辆交接转运车配置床垫1个
	
	

	2
	每辆交接转运车配置二节伸缩式输液架2根
	
	

	3
	每辆交接转运车配置5条约束带
	
	

	五
	业绩要求：所投交接转运车（同品牌同型号）需满足：2025年1月1
日后，在省级及以上医院完成3份以上供货成交记录。提供合同或验
收单复印件，原件备查
	
	

	商务要求

	
	
	
响应
	
偏离

	1
	自验收合格之日起，中选供应商提供产品免费质保服务至少5年。
	
	

	2
	所有设备必须在签订合同后30日内交货并安装调试完毕；如因采购人场地原因无法执行的，应在接到采购人通知后30日内完成交付。
	
	

	3
	付款方式：合同签订时中选供应商向采购人支付合同总价的5%作为履约保证金。设备安装、调试、验收合格后，采购人向已提供全额增值税普通发票的中选供应商支付合同总款；合同约定服务期满后无未解决的质量问题，采购人将向中选供应商无息退还原履约保证金。
	
	



