附件一：
	技术要求

	品目：
	膏体包装机
	响应
	偏离

	1
	包装量：15～50mL
	
	

	2
	包装精度误差：≤±0.2ml
	
	

	3
	包装液体粘稠度：具有自由流动性的粘稠液体
	
	

	4
	电源功率：≥1.78KW
	
	

	5
	电源电压：AC220V  50HZ
	
	

	6
	储液桶容量：≥9000mL
	
	

	7
	包装速度：≥8包/分
	
	

	8
	[bookmark: _GoBack]包装卷宽度：70mm
	
	

	9
	采用高精度柱塞泵结构，易于包装高粘度带颗粒膏体。 
	
	

	10
	使用聚四氟乙烯材质支撑套替换铜套，避免掺杂杂质。
	
	

	11
	采用歩进电机加滚珠丝杠方式传动，包装量更加精确，包装误差±0.2ml以内。 内置控温装置，可控制膏体加热保温温度、包装袋封口温度等等。
	
	

	12
	膏体保温加热棒与膏体隔绝，降低清洁难度。
	
	

	13
	包装档位电动可调，且各个档位具有微调功能，适应用户的不同膏体。
	
	

	14
	所有与膏方接触的材质符合药品生产法规要求，均为304不锈钢、玻璃、药用硅胶等，所有与膏方接触的不锈钢焊接口进行抛光处理，无卫生死角。
	
	

	15
	包装量：15～50mL
	
	

	商务要求

	品目：
	膏体包装机
	
响应
	
偏离

	1
	自验收合格之日起，中选供应商提供产品免费质保服务至少三年。
	
	

	2
	产品必须在签订合同后10日内交货并安装调试完毕（有关一切费用由中选供应商承担）。
	
	

	3
	付款方式：合同签订时中选供应商向采购人支付合同总价的5%作为履约保证金。设备安装、调试、验收合格后，采购人向已提供全额增值税普通发票的中选供应商支付合同总款；合同约定服务期满后无未解决的质量问题，采购人将向中选供应商无息退还原履约保证金。
	
	




